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© Handbetatigtes Schneidegerat 


© Bei einem handbetatigten Schneidegerat, insbe- 
sondere einem Tisch-Papierschneidegerat, ist das 
Untermesser (4) an einem sich mit seiner 
Langsachse uber dessen gesamte Lange erstrec- 
kenden, biege-und verwindungssteifen Tager (1) be- 
festigt, der unmittelbar neben der Schnittebene liegt, 
der den schneidbereichseitigen Standfufl Oder die - 
schneidbereichseitigen Standfufie des Schneide- 
gerates tragt Oder bildet an dem das Obermesser - 
(7) gehaltert bzw. gelagert ist und an dem die 
Schnittgut-Auflageflache (2) betestigt Ist Dabei bil- 
det die Schnittgut-Auflageflache (2) ein vom Trager - 
(1 ) gesondertes Teil. 
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Handbetatfgtes Schneidegerat 


Die Erfindung betrifft em handbetatigtes 
Schneidegerat mit den im Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 aufgefuhrten Merkmalen (GB-A-977 885). 

Bei bekannten derartigen Schneidegeraten bil- 
det der z.B. aus einem Blechzuschnitt gefaizte und 
geschweiBte, einstuckige Standtisch das stabi- 
litatsvermittelnde Element, aiso gewissermaBen das 
Ruckgrat, welches die wesentlichen Funktionsteiie. 
namiich die beiden Schnittrnesser tragt bzw. fagert 
Dabei kann das Obermesser ein Schwenkmesser 
Oder auch ein Roilmesser sein, welches an einer 
•vom Standtisch gehaltenen Fuhrungsstange 
langsverschiebbar gelagert ist 

Der konstruktive Aufbau eines derartigen, 
herkommlichen Schneidegerates bereitet 
fertigungs-und lagertechnische Probleme und 
gewahrleistet nicht immer mit hinreichender Sicher- 
heit die Funktionsfahigkeit des Schneidegerates 
uber seine Lebensdauer. Es erfordert namiich eine 
hohe Sorgfalt, einen prazisen Standtisch herzustel- 
len, der ganz wesentfich die Funktionsquaiitat des 
Schneidevorganges bestimmt. Durch unsach- 
gemafle Behandlung und ein daraus resuitierendes 
Verziehen des Standtisches wahrend des Gebrau- 
ches wird die Funktionsquaiitat des Schneide- 
gerates wesentlich beeintrachtigt. In der Fertigung 
kann die Funktionskontrolie des Schneidegerates 
erst nach der vollstandigen Fertigstellung des 
Standtisches vorgenommen werden. Da der 
Standtisch im wesentlichen aus einem entspre- 
chend gebogenen und gekanteten Blech besteht 
Oder aus mehreren solchen Blechen zusammenge- 
setzt, z.B. zusammengeschweifit ist und auch ais 
Halteteii fur die Schwenklagerung des Obermes- 
sers dient, kann vor der Montage von Ober-und 
Untermesser am Standtisch nicht bestimmt wer- 
den, ob das Schneidergebnis durch das Zusam- 
menwirken von Tisch und Messer den Qua- 
litatsanforderungen ausreichend entspricht Glei- 
ches trifft in dem Fall zu r da/3 der Standtisch aus 
Holz oder Kunststoff gefertigt ist. Bei Verwendung 
sofcher Werkstoffe fur den Standtisch treten uber 
die Lebensdauer weitere Probleme durch 
Feuchtigkeits-und Hitzeeinflusse, Alterungser- 
scheinungen od.dgl. auf, die sich auch auf die 
Schnitteigenschaften des Schneidegerates auswir- 
ken. 

Da bei den herkommlichen Schneidegeraten 
die Funktionskontrolie erst am fertigen Gerat vorge- 
nommen werden kann, erfordem notwendige Nach- 
besserungsarbeiten erhebliche Aufwendungen 
durch Nachjustieren, Teilmontage und neue Mo- 
ntage. Diese Nachbesserungsarbeiten sind nur mit 
einem erheblichen Transportaufwand zu eriedigen, 
da die kompletten Schneidegerate schon wegen 


der hohen Stabilitatsanforderungen an den Standti- 
sch sehr schwergewichtig sind. Aufierdem erfor- 
dem sie wegen insbesondere der Dimensionen des 
Standtisches einen erheblichen Transport-und 
5 Lagerraum. Weiterhin bringt die Vorfertigung des 
Standtisches mit nachtraglicher Anbringung der - 
schneidenden Funktionsteiie einen ganz wesentli- 
chen Zwischenlagemachteii. Die Standtische sind 
nicht raumsparend stapelbar. Auflerdem sind in der 
io Regel fUr jeden Schneidegeratetyp je nach 
Kundenwunsch Tische unterschiedlicher Abmes- 
sungen bestimmt. was zu Problemen bei der Be- 
reitstellung der richtigen TTschgrofle bei entspre- 
chend kurzfristigen Fertigungsvorhaben fCihrt. Die 
75 Nachteile einer geringen Fertigungsflexibilitat und 
Anpassung an sich standig andernde Kundenwun- 
sche liegen auf der Hand. 

Die Erfindung geht aus von der Erkenntnis, daB 
sich die Notwendigkeit von Nachbesserungsarbei- 
20 ten am haufigsten an den funktionswesentlichen 
Teilen des Schneidegerates ergibt, namiich am 
Ober-und Untermesser. Der Erfindung liegt daher 
die Aufgabe 2ugrunde, ein Schneidegerat der ein- 
gangs genannten Art so auszubilden, daB die funk- 
25 tionswesentiichen Teiie bereits in einem fruhen 
Stadium der Fertigung auf ihre Funktionsfahigkeit 
hin uberpruft und gegebenenfaifs einer Nachbesse- 
rung zugefuhrt werden konnen. AuBerdem soli das 
Schneidegerat so ausgebildet sein, daB wahrend 
30 seiner Lebensdauer selbst bei einer unsach- 
gemaBen, auf den Standtisch einwirkenden Be- 
handlung die Wahrscheinlichkeit einer Be- 
eintrachfgung der wesentlichen Funktionsteiie mit 
noch groBerer Sicherheit vermieden wird. Diese 
35 Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Ans- 
pruches 1 aufgefuhrten Merkmale gelost 

Der Trager, ein baulich wesentlich weniger 
ausladendes und daher beim spateren Gebrauch 
auch weniger der Gefahr von Storeinflussen ausge- 
40 setztes, sehr stabiles Bauteil. ubernimmt die Funk- 
tion des Ruckgrates des Schneidegerates, namiich 
die Funktion der Halterung bzw. Lagerung der 
wesentlichen Funktionsteiie. En solcher Trager laBt 
sich durch entsprechende Formgestaltung seines 
45 Querschnittes auch bei geringer Wandstarke mit 
einer hohen Biegesteifigkeit und Stabiiitat ausstat- 
ten. Selbst eine groBere Wandstarke zur Erhohung 
seiner Fonmstabilitat fuhrt wegen seiner geringen 
Breite und Hohe zu einer vergleichsweise nur 
so geringen Gewichtserhohung. Das Gewicht des 
Schneidegerates stellt ein auch im taglichen Ge- 
brauch bedeutendes Eigenschaftsmerkmai dar, weil 
die Schneidegerate haufig an unterschiedliche Ein- 
satzpiatze getragen werden. Im spateren Gebrauch 
z.B. durch unsachgemaBe Behandlung auf den 
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Trager einwirkende Deform ationskrafte sind wegen 
der geringen Gr6j3e und schnittebennahen Lage 
des Tragers weniger wahrscheinlich und wirken 
sich weniger gefahrlich aus, wei! sie nicht 
annahernd mit solchen Hebelarmen im Halterungs- 
bereich der Schnittmesser angreifen, wie dies an 
den Standtischen herkommlicher Schneidegerate 
moglich ist. Das Schneidegerat kann bereits in 
dieser Form eingesetzt, z.B. an einer Wand od.dgl. 
befestigt werden. 

Durch die Kennzeichnungsmerkmale der An- 
spruche 2 und 3 la/ft sich der Trager kostengunstig 
herstellen. Durch die Kennzeichnungsmerkmale der 
Anspruche 5 und 6 ergeben sich besonders ver- 
windungssteife Querschnittsformen des Tragers, 
die beispielsweise bei dessen Fertigung gemai3 
Anspruch 2 trotzdem einfach herstellbar sind. 
Durch das Kennzeichnungsmerkmal des Anpruches 
7 kann die exakte Lage der Freiflache des Unter- 
messers duch Schleifen einfacher hergestellt wer- 
den als bei einer Vertikallage, in welcher die 
Freiflache des Untermessers eine wesentlich gerin- 
gere Richtungsstabilitat aufweist. 

Gemafl Anspruch 8 ff. hat die Schnittgut-Aufla- 
geflache als nunmehr gesonderter Teil des Standti- 
sches im wesentlichen nur noch die Funktion einer 
Auflage fur das Schneidgut. Hierzu sind eine hohe 
Fertigungsprazision und Stabilitat nicht erforderlich. 
Die Komplettierung des Tragers mit den an ihm 
montierten Funktionsteilen durch Anbringung der 
Auflageflache zu einem kompletten Schneidegerat 
kann auch von ungelernten Kraften einfach durch- 
gefuhrt werden, weil dadurch die Funktionsfahigkeit 
der Funktionsteile nicht mehr nachteilig be- 
einfluflbar ist. Au/terdem \&&t sich der Trager mit 
den an ihm fertigmontierten Funktionsteilen in der 
Fertigung genauso raumsparend zwischenlagern, 
wie dies bei den Schnittgut-Auflageflachen auf 
Grund ihrer besonders raumsparenden Stapelbar- 
keit der Fall ist Auch kleine LosgroBen von Schnei- 
degeraten mit unterschiedlicher Tischgrofle lassen 
sich rationeil fertigen, da jeweils die gleiche Funkti- 
ons einheit mit dem Trager als Ruckgrat ohne 
gro/Jere Schwierigkeiten durch Anbringung unter- 
schiedlich gro/ter Auflageflachen zum fertigen 
Schneidegerat komplettierbar ist. 

Durch das Kennzeichnungsmerkmal des Ans- 
pruches 10 laflt sich die Schnittgut-Auflageflache in 
besonders einfacher Weise mit dem Trager sauber 
verbinden, wobei die scharfe Schnittkante des 
Blechzuschnittes vollig innerhalb der Tragernut 
versenkt ist und somit keine Verletzungsgefahr her- 
vorruft. Durch das Kennzeichnungsmerkmal des 
Anspruches 11 werden in einfacher Weise die - 
schneidbereichfemen Standfufle des Schneide- 
gerates gebildet. Durch das Kennzeichnungsmerk- 
mal des Anspruches 12 wird die Handhabbarkeit 


des fertigen Schneidegerates begunstigt, weil an 
der AuiSenkante der Auflageflache eine Hinter- 
griffmoglichkeit angebracht ist, die das Anheben 
des Schneidegerates erleichtert 
5 Durch die Kennzeichnungsmerkmale der An- 

spruche 13 bis 15 ubernehmen zusatziiche 
Kunststoff-Seitenteile eine Reihe von Zusatzfunktio- 
nen. 

Zusammenfassend ermoglicht es die Erfin- 
io dung, ein Schneidegerat mit einem geringeren 
Gesamtgewicht und grofierer Funktionssicherheit 
seiner fur den Schneidvorgang erforderlichen Funk- 
tionsteile herzustellen, weil der Stabilitatsvermittler 
bzw. das Ruckgrat ein kompakter Trager ist, wel- 
75 cher im wesentlichen nur unmittelbar neben der 
Schnittebene wirksam ist und folglich durch ein 
einfaches Teil von hoher Stabilitat gebildet werden 
kann, dessen Kostenaufwand sehr gering ist und 
welches auch kein gro/Jes Gewicht aufweist. 
20 Der Gegenstand der Erfindung wird an Hand 

der Zeichnungen beispielsweise erlautert. Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Oberflache des 
Tragers, 

25 Fig. 2 eine Draufsicht auf die Schnittgut- 

Auflageflache mit einer Querschnittsdarstellung, 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Trager ents- 
prechend der Linie Ill-Ill in Fig. 1 , 

Fig. 4 eine Seitenansicht des Tragers ents- 
30 prechend Pfeil IV in Fig. 1 mit teilweise aufge- 
schnittenem Trager, 

Fig. 5 und 6 eine Draufsicht analog Fig. 1 
und 2 auf die beiden Seitenteile des Schneide- 
gerates, 

35 Fig. 7 eine perspektivische Explosionszeich- 

nung alier Schneidgerateteile. 

Der Standtisch des Schneidegerates besteht 
im wesentlichen aus dem Trager 1 und der Aufla- 
geflache 2. Der Trager 1 verlauft in Langsrichtung 

40 3 des an ihm befestigten Untermessers 4 unmittel- 
bar neben der Schnittebene. Er ist in sich biege- 
und verwindungssteif, z.B. als metallisches 
Strangpreflprofil Oder metallisches Ziehteil ausge- 
bildet Im Falle des Ausfuhrungsbeispieles hat er 

45 eine rundum in sich geschlossene, kastenartige 
Querschnittsform. Der Trager 1 bildet mit seiner 
Unterseite 5 einen Standbereich. Gegebenenfalls 
sind nicht dargestellte Gumminoppen als Standf ufie 
in die Unterseite 5 des Tragers 1 eingebracht. An 

so dem einen Ende des Tragers 1 ist auf dessen 
Oberseite ein Winkei 6 als Halterung fur das Ober- 
messer 7 befestigt. Bei Ausbildung des Schneide- 
gerates als Rollenschneider (nicht dargestellt) 
waren an beiden Enden des Tragers 1 die Halte- 

55 rungen fur die Fuhrungsschiene des Rollenmessers 
fixiert. 
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Die Schnittgut-Auflageflache 2 ist ein ebenes, 
metailisches Blech. dessen tragerseitige Kante 8 
nach unten abgewinkelt uncf in einer in die Ob- 
erf iache des Tragers 1 in dessen Langsrichtung 3 
veriaufend eingebrachten Nut 9 einKegend befestigt 
ist. Die Abwinklung ist aus einer hi Rg. 2 einge- 
zeichneten Schnittdarstellung der Auflagefiache 2 
ersichtlich. Der schneidbereichfeme Standfufi des 
Schneidegerates ist durch die nach unten abgewin- 
kelte, zum Untermesser 4 parallele Auflenkante 1 0 
des die Auflagefiache 2 formenden Bleches gebil- 
det. Zur Vermeidung einer Verletzungsgefahr ist 
die Auflenkante 10 die Auflenseite einer 
Umbordelung des die Auflagefiache 2 bildenden 
Bleches. Es konnen die schneidbereichfemen 
Standfufle auch durch auf die Auflenkante 10 auf- 
gesetzte Gummi-oder Kunststoff ufle gebildet sein. 
Die Abwinklung bildet einen spteen Winke! 12 mit 
der Auflagefiache 2. 

Die im wesentlichen rechtwinklig zum Unter- 
messer 4 verlaufenden Kanten 13,14 der Auf la- 
gefiache 2 sind durch aus Kunststoff gespritzte 
Seitenteile 15,16 abgedeckt, die mittels nach innen 
stehender Wandteile (30,31) unter die Enden des 
Tragers (1) und die Auflenkante (10) der Abwin- 
klung (11) reichen und dadurch einen Standfufi 
biiden Oder tragen. Mit horizontalen Abwinklungen 
18 liegen die Seitenteile 15,16 in Montageendstel- 
lung auf der Auflagefiache 2 auf. Ihre einander 
zugewandt liegenden Kanten 19,20 biiden in Mo- 
ntageendstellung Anlagekanten zur Ausrichtung 
des Schnittgutes. 

Die Seitenteile 15,16 stehen mit ihren unter- 
messerseitigen Enden 21,22 Qber die Auflagefiache 
2 hinaus und decken die beiden Tragerenden 
23,24 ab. Innerhalb der Seitenwande 25,26 des 
Tragers 1 ist der Antriebsschieber 27 nach aufien 
abgedeckt angeordnet 

Das Untermesser 4 ist bezuglich seiner 
Deckflachen in Horizontallage auf der Oberseite 28 
des Tragers 1 befestigt. 


Bezugszeicheniiste 

1 Trager 

2 Auflagefiache 

3 Langsrichtung 

4 Untermesser 

5 Unterseite 

6 NATinkel 

7 Obermesser 

8 tragerseitige Kante 

9 Nut 

10 Auflenkante 

11 Abwinklung 

12 spitzer Winkel 

13 Kante 


14 Kante 

15 Seitenteil 

16 Seitenteil 

17 Schenkel 

5 18 Abwinklung 

19 Kante 

20 Kante 

21 Ende 

22 Ende 

10 23 Tragerende 3 

24 Tragerende 

25 Seitenwand 

26 Seitenwand 

27 Antriebsschieber 
75 28 Oberseite 

29 Breite 

30 Wandteil 

31 Wandteil 

20 

Anspriiche 

1. Handbetatigtes Schneidegerat fur 
flachenformiges Schnittgut, insbesondere Papier- 
25 schneidegerat, mit 

-einem Untermesser (4) und 

-einem gegenuber dem Untermesser (4) bewegfich 
gelagerten, von Hand bedienbaren Obermesser (7), 
dadurch gekennzeichnet, 

30 dafl das Untermesser (4) an einem sich mit seiner 
Langsachse Qber die gesamte Lange des Unter- 
messers (4) erstreckenden, biegesteifen Trager (1) 
befestigt Oder Teil dieses Tragers (1) ist, 
-dessen begrenzte Breite (29) sich auf den der 

35 Schnittebene benachbarten Bereich des Schneid- 
gerates beschrankt, 

-der die schneidbereichseitige Abstutzung des 
Schneidegerates bildet Oder enthalt und 
-der das Obermesser (7) tragt bzw. lagert. 
40 2. Schneidegerat nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Trager (1) ein metailisches 
Strangpreflprofil oder ein metailisches Ziehteii ist 

3. Schneidegerat nach Anspruch 1, 
^5 dadurch gekennzeichnet 

dafl der Trager (1) aus einem Kunststoff gespritzt 
ist. 

4. Schneidegerat nach einem der Anspruche 1 
bis 3, 

so dadurch gekennzeichnet 

dafl die Antriebsteile einer Anpreflschiene (27) 
und/oder einer Anschlagschiene fur das Schnittgut 
am Trager (1),- insbesondere innerhalb der 
Tragerseitenwande (25,27) nach auflen abgedeckt 

55 angeordnet sind. 
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5. Schneidegerat rrach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch 
eine rundum in sich geschlossene, kastenartige 
Querschnittsform des Tragers (1). 

6. Schneidegerat nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch 
eine U-artige Querschnittsform mit vertikaJ ausge- 
richteten U-Schenkeln. 

7. Schneidegerat nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. 
da/3 das Untermesser (4) bezugiich seiner 
Deckflachen in Horizontallage auf der Oberseite - 
(28) des Tragers (1) befestigt ist. 

8. Schneidegerat nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 an der durch den Trager (1) mit den an ihm 
befestigten Teiien gebildeten Baueinheit eine 
Schnittgut-Auflageflache (2) als gesondertes Bauteil 
befestigt ist. 

9. Schneidegerat nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Schnittgut-Auflageflache (2) die - 
schneidbereichferne Abstutzung bildet. 

10. Schneidegerat nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die Schnittgut-Auflageflache (2) ein ebenes, 
metallisches Blech ist, dessen tragerseitige Kante - 

(8) nach unten abgewinkelt und in einer in die 
Oberflache des Tragers (1) in dessen 
Langsrichtung (3) verlaufend eingebrachten Nut - 

(9) einiiegend befestigt ist. 

11. Schneidegerat nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl seine schneidbereichferne Abstutzung durch 
die nach unten stehende, zum Untermesser (4) 
parallele Au/tenkante (10) einer Abwinklung (11) der 
Schnittgut-Auflageflache (2) gebildet ist. 

12. Schneidegerat nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die Abwinklung (11) mit der Schnittgut-Aufla- 
geflache (2) einen spitzen Winkel (12) bildet. 

13. Schneidegerat nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die im wesentlichen rechtwinklig zum Unter- 
messer (4) verlaufenden Kanten (13,14) der 
Schnittgut-Auflageflache (2) durch aus Kunststoff 
gespritzte Seitenteile (15,16) abgedeckt sind, die 
mittels nach unten stehender Wandteile (30,31 ) un- 
ter die Enden des Tragers (1) und die Au/tenkante 

(10) der Abwinklung (11) reichen und dadurch ein- 
en StandfuB bilden oder tragen. 


14. Schneidegerat nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Seitenteile (15,16) mit horizontalen Abwin- 
klungen (18) auf der Aufiageflache (2) einander 
5 zugewandt aufliegen und dafl deren einander zuge- 
wandt liegende, zueinander parallele Kanten - 
(19,20) Anlagekanten zur Ausrichtung des Schnitt- 
gutes bilden. 

15. Schneidegerat nach Anspruch 13 Oder 14, 
70 dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 die Seitenteile (15,16) mit ihren untermesser- 
seitigen Enden (21 ,22) rechtwinklig zum Untermes- 
serverlauf uber die Aufiageflache (2) hinausstehen 
und die beiden Tragerenden abdecken. 

75 16. Schneidegerat nach einem oder mehreren 

der vorhergehenden Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die oben liegenden Flachen von Untermesser - 
(4) und Aufiageflache (2) miteinander gieichebig 

20 sind. 
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